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Desafio 1: Descarbonizacion para una industria cementera sostenible
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Contexto del desafio: Cemex, al igual Beneficiarios y Participantes: Resultados esperados:

que el resto de la industria cementera, Reducir al menos un 10-15% las emisiones
enfrenta una urgente necesidad de Equipo multidisciplinario responsable de | directas de CO, asociadas al proceso de
descarbonizar sus operaciones. La Estrategia de Accion Climatica en Cemex. [ produccién de clinker mec!iante tecnologias de
produccién de una tonelada de cemento (Sostenibilidad, Operaciones & Tecnologia, captura, uso o almacenamiento de carbono.
emite aproximadamente entre 500 y 800 Investigacion & Desarrollo, y otros) Generar evidencia cuantificable sobre la

Cem Vent m nidad  d eficiencia y sostenibilidad de la captura y/o
kg de CO, lo que representa un reto emex ~ventures, como unida e transformacion del CO, en condiciones de

Signi.ﬁcativo en ’_cérminos de impacto innovacién  abierta e inteligencia del § planta, incluyendo indicadores como kg de CO,
ambiental y financiero. mercado capturado por tonelada de cemento producido.

Reducir las emisiones del producto final
Descarbonizar una planta cementera (cemento o concreto)
puede duplicar su costo de inversion, .
mas alla del tiempo que llevaria ejecutar Requisitos minimos de viabilidad:

los proyectos necesarios. Hoy tienen Nivel de madurez tecnoldgica suficiente para iniciar un T logi bad | d
s . L. i idacié i ecnologias probadas en el pasado:.
como prioridad reducir al méximo las piloto para la validacién d’e su tecnologia (PoC) N gias p p
.. Preferencia por tecnologias con casos de uso probados
emisiones  actuales con base en (idealmente fuera de laboratorio) e  Piloto con un solucién de captura de carbono,
tecnologias  probadas asi como Soluciones que no demanden grandes espacios fisicos con altos requerimientos de espacio.
emergentes . Un gran reto es la baja g' Constlfl’)‘?r_’j Z”erget'cos exces"’ﬁzs les d duccit Solventes quimicos, aminas y membranas:
. . . ompatibilidad con procesos actuales de produccién : .
madurez en las soluciones identificadas de cI?nkerycementop P tecnologias capaces de capturar particulas en
para la  “Captura, Utilizacion” vy Capacidad de implementacién a nivel piloto en suspension ) )
“Almacenamiento de Carbono” (CCUS en condiciones reales de planta. Materiales alternativos como escoria de cobre.

inglés).
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Contexto del desafio: Cemex busca Beneficiarios y Participantes: Resultados esperados:

reducir el consumo energético en sus
plantas de cemento, donde la demanda
eléctrica y térmica es una variable
significativa en el proceso de produccion
y distribucion. Aunque vya se han
implementado soluciones digitales para
monitorear el consumo, existen
oportunidades adicionales de mejora.

De acuerdo a publicaciones realizadas
por Cemex, el desafio se enfoca en
identificar soluciones de eficiencia
energética que promuevan:

e Reutilizacion de calor residual
generado durante los procesos
productivos.

Optimizaciéon del uso de energia en
procesos existentes dentro de la
planta.

Equipo multidisciplinario responsable de
Estrategia de Accién Climatica en Cemex.
(Sostenibilidad, Operaciones & Tecnologia,
Investigacion & Desarrollo, y otros)

Cemex Ventures, como unidad de
innovacion abierta e inteligencia del
mercado

Requisitos minimos de viabilidad:

Nivel de madurez tecnoldgica suficiente para
iniciar un piloto para la validacion de su
tecnologia (PoC)

Preferencia por tecnologias con casos de uso
probados (idealmente fuera de laboratorio)
Compatibilidad con procesos actuales de
produccion de clinker y cemento

Capacidad de implementacién a nivel piloto en
condiciones reales de planta.

Reduccidn del consumo energético total
de la planta (eléctrico y térmico).
Reduccidn del uso de la red de energia y
potencial  sustitucion por fuentes
renovables.

Aumento de la eficiencia operativa sin
requerimientos complejos de integracion.
Aprovechamiento de fuentes de energia
residual. (térmico, edlico y fotovoltaico).
Reduccién de costos operativos por
energia, especialmente durante picos de
demanda.

Tecnologias probadas en el pasado:.

De acuerdo a publicaciones hechas por
Cemex, uso de hidrégeno verde.
Sensorizacion y digitalizacion del consumo
energético.

Tecnologias digitales predictivas.
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